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Fras- und Bohrarbeiten

Maschinen-Daten

- CNC Fristeile, max. WerkstiickgroBe ca. 200x400x200 mm

- Friasarbeiten auf manuellen Maschinen, max. Werkstiickgrofie ca. 200x300x300 mm
- manuelle Bohrarbeiten von @1-30 mm

- auch mit thermischer und/oder galvanischer Nachbehandlung

- weitere Moglichkeiten nach Riicksprache moglich !

Maschinenliste

1 Bearbeitungszentrum Cincinnati Sabre 750, 10 kW, bis 10.000 U/min, 21-fach Wechsler
Heidenhain TNC426b, max. Verfahrwege 760x510x560 mm

1 Bearbeitungszentrum WMC 400,
Siemens 802d, max. Verfahrwege 400x250x250 mm

1 Horizontal/Vertikal Frasmaschine Hermle mit Streckensteuerung, Tischgrofe 250x800 mm

2 Horizontal/Vertikal Frasmaschine , manuell, Tischgroe 200x700 mm

1 Horizontal Frasmaschine Martin mit Streckensteuerung, Tischgrofe 300x700 mm

1 Horizontal Handhebelfrdsmaschine, Tischgrofe 150x500 mm

10 Tisch/Stinderbohrmaschinen bis Bohrdurchmesser 30 mm

1 Gewindeschneidmaschine bis M16

Sowie ausserdem:
2 vollautomatische Bandségen Forte, max. @150, bis 400 mm Stiickldnge

Zeichnungen

- Wir kénnen Zeichnungen im Format *. DWG und *.DXF mit AutoCAD verarbeiten
- Ansonsten arbeiten wir nach lhren Papierzeichnungen oder Skizzen
- Auf Thren Wunsch fertigen wir aus Thren Skizzen saubere Zeichnungen

Sauerheimer Weg 16
91085 Weisendorf
&09135/7299 88
=09135/72 99 89

@D Info@DSW-Elektronik.de
http://www.DSW-Elektronik.de

Frasteile
aus
Aluminium,
Messing,
Kunststoffen (auch GFK),
und allen Stahlen

thermische Behandlungen
galvanische Behandlungen
Montage von Baugruppen




